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مميزاتالكليةخريجيواعطاءالتعليميالمستويرفع

بهموتدريالمجالهذافيبالمعرفهوتزويدهمعلميةوخبرات

يفالمعمليساعدوكذلك.المختلفةالقياسوسائلعلي

ميقووكما,والدكتوراهالماجستيرلدرجتيالبحوثاجرء

اسالقياجهزهونظرياتعلومتدريسفيالفعالهبالمساهمه

.والتحكم

Raise the educational level, give the college
graduates scientific advantages and experiences,
provide them with knowledge in this field, and
train them on various measurement methods.
The laboratory also assists in conducting
research for the master’s and doctoral degrees
and makes an effective contribution to teaching
the sciences and theories of measurement and
control devices.

.الزواياقياسات -

.القياسات الطولية و الغير طولية-

ة ساع-الميكروميتر –القدمة ذات الورنية )الأجهزة معايرة -

(.يةالعينات القياس–قوالب القياس )باستخدام ( القياس

.و الشكلالبعدقياس تجاوز -

.قياس خشونة السطح-

.قياس الاستدارة-

- Angles’ measurements.
- Linear & non linear measurements.
- Tools calibration (Vernier – Micrometer –

Dial Gauge) by (Block gauges – Standard
samples).

- Size & form tolerance measurements.
- Surface roughness measurements.
- Roundness measurements.

الاتجاهات البحثية

- Effect of cutting parameters on size
tolerance vs surface roughness in turning
process.

- Effect of cutting parameters on roundness, 
concentricity and runout in turning process.

طح تأثير عوامل القطع على تجاوز البعد مقابل خشونة الس-

.فى عملية الخراطه

كز تأثير عوامل القطع على خطأ الاستدارة وخطأ تطابق المر-

.وخطأ الدوران فى عملية الخراطه

Missionالرسالة

Labةالتجارب المعملي Experiments


